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Abstract of DE1 9620379 

Equipment for continuous production of a spun- 
bonded fleece web from thermoplastic filaments 
drawn aerodynamically comprises: Spaniard (2); 
a system (3) with blower supplying process air; a 
filament drafting system (4) with lower drafting 
channel (5); a filament depositing system (6) with 
diffuser (7); an ambient air entry gap (8) between 
channel and diffuser; a filter screen belt machine 

(9) with continually and evenly circulating belt 

(10) ; a first set of press rollers (11) before the 
diffuser in the belt travel direction; a second set 
(12) after the diffuser and; a suction fan (14) with 
duct (15) under the belt in the region between the 
lower press rollers. Spun-bonded fleece is laid on 
the belt and process air enters the depositing 
system from the drafting system, functional 
separation of systems being achieved by: 1 ) 
independent control of blower and suction fan; 2) 
choosing the air gap size in the lower drafting 
channel so it acts as a barrier (S) and decouples 
the systems aerodynamically and 3) making the 
ambient air entry gap adjustable relative to the 
channel air gap size. Equipment flexibility in 
relation to the operating conditions pertaining to 
the product is obtained by so adjusting the 
ambient air entry gap and the fan suction power 
that the static pressure of the suction air flowing 
off in the diffuser over the belt is nearly that of the 
ambient air and the suction air mixed via the 
ambient air entry gap in the diffuser experiences 
a deceleration which avoids the filaments forming 
cords. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Anlage zur kontinuterlichen Herstellung einer Spinnviiesbahn 

(§7) Anlage zur kontinuterlichen HersteNung einer Spinnviies- 
bahn bus aerodynamisch verstreckten Fiiamenten aus ther- 
mopiastischem Kunststoff. Zum grundsatzlichen Aufbau 
gehoren eine Spinnerene, ein Anbtassystem mrt Anblasge- 
blase fur die ProzeBluft. ein Verstrecksystem fur die Fila- 
mente mrt einem Unterziehkanal. ein VerJegesystem fur die 
Filaments mrt dem Diffusor, ein Umgebungslufteintrittsspalt 
zwischen Unterziehkans) und Diffusor. eine Siebband ma- 
schine mit kontinuieriich im Umlauf gleichformig bawegiem 
Siebband. ProzeGiurt tritt aus dem Verstrecksystem in das 
VerJegesystem ein. Das Spinnvlies wird auf dem Siebband 
abgelegt. Das Anbiasgeblase und das Sauggeblase sind 
unabhengig voneinander steuerbar oder repeibar. Der Unter- 
s ziehkanaJ ist in bezug auf die Spaltdicke als Sperrfuftschacht 
ausgebildet. der das Verlegesystem von dem Verstrecksy- 
stem aerodynamisch abkoppelt. Der Umgebungsitrrtein- 
trrrtsspait ist bezuglich der Spaltdicke einsteilbar. Dia Spart- 
dicke des Umgebungslufteintrittsspaltes und iie Seuglei- 
stung des Sauggeblases sind so erngestellt, da& sich im 
Diffusor uber dem Siebband ein statischer Druck der 
abstromenden Saugluft einsteJIt, der von dem sisttschen 
Druck der Urngebungsluft nur wenig verschiedan ist. Die mit 
der uber den Umgebungslufreintrirtsspart vermischta Saug- 
luft erfahrt im Diffusor eine eine Strangbiidung der Filamen- 
te vermeidende Verzogerung. 
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Beschrei buns- 



Die Enindung beniffi eine Aniage zur kontinuierii- 
chen Hersteilung einer S pinnvli esbahn aus aerodyna- 
misch versxreckten Fiiamenten aus xhermoplasxischem 
Kunststoff mit 
einer 5 pinner ens, 

einem Anblassvstem mil Anblasgeblase fur die ProzeB- 
luft, 



liche Betriebsverhalxnisse in bezug auf das herzustellen- 
de Produki verbesserungsfahig. Das gilt auch fur eine 
ahnJich auigebaute Aniage (DE 44 14 277 CU Hier nn- 
det eine besondere Absximmung zwischen der ProzeB- 
luftgeschwindigkeit una der Spinnf adengeschwindigkeit 
in dem Unterziehkanai start. 

Der Erfindung iiegx das technische Problem zugrun- 
de, eine Aniage des eingangs beschriebenen Auibaus In 
bezug auf die h erzus telle nd en Produkte una a ami: Pro- 



einem Verstrecksystem fur die filarnente mix einem tin- io dukrwerksxoffe besonders fiexibe! zu gesxahen. 



terziehkanal, 

einem Verleges}'stem fur die Filarnente mit einem Diffu- 
sor, 

einem Umgebungslufxeintrittsspalt zwischen Unterzieh- 
kanal und Diffusor, 15 
einer Siebbandmaschine mit kontinuieriich im UmJauf 
gleichformig bewegtem Siebband. 
einem ersten Andruckwaizenpaar in Transponrichxung 
des Siebbandes vor dem Diffusor, 

einem zweixen Andruckwaizenpaar in Transporxrich- 20 
tungdes Siebbandes hinier dem Diffusor, 
einem Sauggeblase mit Saugschacht unter dem Sieb- 
band im Bereich zwiscben den unteren Andruckwalzen, 
wobei ProzeBluft aus dern Vers trecksys tern in das Ver- 
Jegesysxem eintritt una wobei das Spinnvlies auf dem 25 
Siebband abgelegi wird. Es versxeht sich, da£ die Aniage 
uber den Weg der Filament e bzw. den Weg des daraus 
entstehenden Filamenrvorganges von der Spinnerette 
bis zum Siebband, bis auf die beschriebenen Offnungen 



Zux Losung dieses technischen Problems iehn die Er- 
findung, ausgehend von der eingangs beschriebenen 
Aniage, daB zum Zwecke der funkrionellen Trennung 
des Versxrecksystems von dem Verlegesystem die fol- 
genden Merlin ale verwirkiicht sind: 

1.1) das Anbiasgeblase und das Sauggeblase sind 
unabhangig voneinander steuerbar oder regeibar, 

12) der Unterziehkanai ist in bezug auf die Spalt- 
dicke als Sperrlufxschacht ausgebildet, der das Ver- 
legesystem von dem Verstrecksystem aerodyna- 
misch abkoppelt, 

13) der Umgebungsiufteintrittsspalt ist bezugiich 
der Spaltdicke einsteilbar, 

wobei zum Zwecke der Einrichtung einer Flexibiiitat 
der Aniage nach MaBgabe der produkxabhangigenBe- 
xriebsverhaltnisse die Spaltdicke des Umgebungsluft- 
einxrixxsspaltes und die Saugieisxung des Sau^ebiases 



geschlossen isx und keine Bereiche aufweisuin denen die 30 so eingestelk sincL daB sich im Diffusor uber dem Sieb- 



Filamente bzw. der Filamentvorgang umgebungsluftfrei 
durchstrdmen. 

Aniage des beschriebenen Auibaus und der beschrie- 
benen Zweckbesurnmung sind in verschiedenen Aus- 
fuhrungsrormen bekannx. Sie mussen so ausgelegt, ein- 
gerichtet und betrieben werden, daB die Filarnente eine 
in engen Grenzen vorgegebene werkstoffabhangige 
Verstreckung erfahren und die Spinnvlies bahn uber' die 
gesamte Lange und Breite eine in engen Grenzen ge- 



band ein sxatischer Druck der absxromenden Saugluft 
einsteux, der von dem staxischen Druck der Urngebungs- 
iuft nur wenig verschieden ist und die mil der uber den 
Umgebungsluftemxritxsspah vermischie Saugluft im 
Diffusor eine eine Strangbildung der Filarnente vermei- 
dende Verzogerung erfahrx. 

Die Erfindung gent von der Erkennxnis aus, daB eine 
Voraussetzung fur die Losung des der Erfindung zu- 
grundeliegenden technischen Problems darin bestehx, 



naue, produktabhangige Filamentdichte aufweisen, was 40 eine saubere funktionelle Trennung zwischen dem Ver- 



auch fur das Flachengewicht gilt. Insoweit mu£ die .An- 
iage produktabhangig und insoweit auch materialab- 
hansig fiexibe] betrieben werden konnen und produkt- 
abhangig problemios einstellbar sein. 

Bei der bekannt en Aniage, von der die Erfindung aus- 
gehi(DE 43 12 419 C2), wird eine funkxionelie Trennung 
des Versxrecksystems und des Verlegesy stems ange- 
sxrebx. Dazu ist die Aniage besonders ausgelegx. Eine an 
das Anblassysxem anschlieBende Kuhikarnrner, die auch 



sxrecksystem und dem Verlegesystem durchzufuhren. 
Die Erfindung erreicht diese funkxionelle Trennung 
durch die Kombination der Merkmale 1.1), 1J2) und 13) 
sowie durch die dadurch erreichten Einsteliparameier 
45 fur den Betrieb der Aniage. Der Be griff Sperriuft- 
schacht besagx, daB beim Betrieb der Aniage sxets Pro- 
zeBluft aus dem Unterziehkanai austritt und in den Dif- 
fusor eintritt, jedoch rail einem Mengensxrom und einer 
kinexischen Energie, die verhindert, daB sich Druckan- 



als Zwischenkana! bezeichne: werden konnte, gehx in 50 derungen im Verlegesystem auf die aerod}mamisehen 



den Unterziehkanai uber. Der Unterziehkanai weisi ei- 
ne Kanaldicke auf, der urn einen Faktor von 0,9 bis 0,01 
kJeiner ist als der kieinste Querschnitt des Zwischenka- 
nais. Am Austria des Unterziehkanals befmdex sich ein 
Rucksprung. Der Unterziehkanai ist ais ein kasxenarxi- 
ees Bauteii mit DQsenwanden aus Blech ausgefuhrx, wo- 
bei durch den aerosiaxischen Druck beaingte Verfor- 
mungen der UnxerziehkanaJwande durch einen sxeuer- 
baren oder regelbaren innendruck des entsprechend 
abgsdichteten kastenformigen Bauteiis kompensierbar go 
sind An den Unterziehkanai schiieBt der Diffusor an, 
der einen venturiarxigen Einlauf und im Bereich dieses 
Einiaufs eine Umgebungsiufieinsaugoffnung aufweisL 
Das Sauggeblase unter dem Siebband steueri die Luft- 



Verhaltnisse im Anblassystem storend auswirken, — 
una umgekehrx. Folgiich kann die erfindungsgemaBe 
Aniage in bezug auf das Anblassystem und den Anblas- 
und Kuhivorgang opximiert werden, ohne n^R diese Op- 
55 ximierung den Verlegevorgang und damit die 
Spinnviiesbiidung storend beeinxxachxigt. Umgekehrx 
kann das Verlegesystem in bezug auf die Spinnviiesbii- 
dung op ami en werden, ohne daB das Anblass}'sxem Sto- 
rungen eriahrx. Mi: ciieser Voraussetzxmg is: eine hone 
Flexibility: der erfindungsgemaBen .Aniage in bezug auf 
die Hersteilung unxerschiediicher Produkte aus unter- 
schiediichen Werkstoffen gegeberL wenn die weiteren 
Merkmale der Erfindung mit Einstellung des stauschen 
Dmckes im Diffusor und mit Einrichtung einer die 



menge, aie durch die Venturiduse ansaugbar isx. Die 55 Sxrangbildung der Fiiamenxe vermeidenden Verzoge- 



insoweit bekannten MaBnahmen haben sich bewahrx, 
sind jedoch in bezug auf die eingangs beschriebene be- 
xriebsrnaBige Fiexibiiitat zur Anpassung an unierschied- 



rung ver^'irkiich: wird. 

Im einzeinen bestehen mehrere Moglichkeiien der 
weiteren Ges:altung und Ausbildung der erfindungsge- 
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maBen Aniage. Erne bevorzugte Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB der Unter- 
ziehkanal zum Difnisoreintriu bin im Vertikaischnitt 
keilformig zusammenlauft. Zwischen dern Austritt des 
Anblassystems und dem Eintritt des Unterziehschachtes 
kann ein Zwischenkanai angeordnet sein. Der Zwi- 
schenkanaJ laufi nach bevorzugter Ausfuhrungsform 
der Erfindung vom Austritt des Anblassystems zum Ein- 
triti des Unierziehschachies im Verrikaischnitt auf die 
Eintrittsbreiie des Unterziehkanais keilformig zusam- 
men. Die vorstehend beschriebenen MaBnahmen unter- 
sriitzen die funkrionelle Trennung des Anbiassysiems 
von dem Diffusorsystem, 
Zur funktionellen Trennung der beiden Systeme tragi 



ProzeBluft kuhh den Fiiarnenrvorhang in dem Anblassy- 
stem 3. Die ProzeBluft tritt a us dem Verstrecksystem 4 
in das Verlegessystem 6 ein. Das Spinnvlies wird auf 
dem Siebband 10 abgelegt. 
5 Zum Zwecke der funktionellen Trennung des Ver- 
strecksystems 4 von dem Veriegesystem 6 sind bescnde- 
re MaBnahmen verwirkiicht- Das Anblasgeblase und 
das Sauggeblase 14 sind unabhangig voneinander steu- 
erbar oder regelbar, wodurch auch die entsprechenden 
io Mengenstrome unabhangig voneinander steuerbar oder 
regelbar sine. Der Unterziehkanal 5 ist in bezug auf die 
Spaitdicke ais Sperriuftschacht S ausgebildet, der das 
Veriegesystem 6 von dem Verstrecksystem 4 aerodyna- 
misch abkapselt. Dabei funkuoniert der Soerrluft- 



fernerhin bei, da£ der Unterziehkanal im Bereich des is schacht S so : wie es vorsiehend schon beschrieben wur- 



UmgebungsiufteinTrittsspaltes scharfkantig endet. In 
aerodynamischer Hinsicht von Vorteil ist es, da£ der 
Umgebungslufteintritisspait uber eine verrundete Ein- 
trittsleiste in den Diffusor einmundet- Auch der Diffusor 
endet zweckmafligerweise scharfkantig, und zwar uber 
dem Siebband bzw. dem Spinnvlies, welches sich gerade 
gebildex hat. Im Rahmen der Erfindung konnen un- 
schwer weitere Einsteliparameter verwirkiicht werden, 
die zusatzlicb zur Losung des technischen Problems, 
welches der Erfindung zugrundeliegt, beitragen. So kon- 
nen die diffusorbildenden Seiienwande des Diffusors 
verstellbar angeordnet und kann dadurch der Diffusor- 
winkel einstelibar sein. Das kann in bezug auf eine Mit- 
telebene des Diffusors symmetrisch oder unsymme- 



de. Der Umgebungslufteintrittsspah 8 ist bezughch der 
Spaitdicke einstelibar. Ausgehend von der Combination 
dieser Merkmale sind zum Zwecke der Einstellung der 
Fiexibiiitat nach MaBgabe der protiuktabhangigen Be- 
20 triebsverhaitnisse weitere MaBnahmen verwirkiicht. 
Die Spaitdicke des Umgebungslufteintrittsspaltes 8 und 
die Saugleistung des Sauggeblases 14 sind so eingestellt, 
daB sich im Diffusor 7 uber dem Siebband 10 ein stati- 
scher Druck der abstromenden Saugiuft einstellt, die 
25 von dem statischen Druck der Umgebungsiuft nur we* 
nig unterschieden ist. Im ubrigen ist die Ausiegung so 
getroffen, daB die mit der iiber den Umgebungsiuftein- 
trittsspah 8 mit Umgebungsiuft vermischte Saugiuft im 
Diffusor 7 eine Strangbildung der Fiiamente I vermei- 



trisch erfolgen. Entsprechend kann die Kanalweite des 30 dende Verzogemng erfahrt. Es versteht sich, daB der 



Unterziehkanals einstelibar sein. Zu den weiteren Ein- 
stellparametern gehort auch, daB das Ende des Unter- 
ziehkanals sowie der Einiauf des Diffusors in einer hori- 
zontalen und/oder in einer venikalen Ebene verstellbar 
angeordnet sind Es wird mit den ublichen Stellrrieben 
der modernen Antriebstechnik gearbeitet. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 
lich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
ausfuhrlicher erlautert. Es zeigen in schematischer Dar- 
steilung 

Fig. 1 ein en Vertikaischnitt durch eine erfindungsge- 
maBe Aniage, 

Fig. 2 den vergroSerren Ausschnin A a us dem Ge- 
genstand der Fig. 1 und 



Mengenstrom der Saugiuft sich aus Teiimengenstromen 
zusammensetzz, die aus der ProzeBluft ein ers sits und 
der uber den Umgebungsiufteintrittsspali eintretenden 
Luft andererseits geb ildet sind. 
25 In der Fig. ! ist erkennbar, daB der Unterziehkanal 5 
zum Diffusoreinzritt hin im Vertikaischnitt keilformig 
zusa m menlaufu wenn dieses aus MaBstabsgrunden in 
der Fig. 1 auch nicht besonders deutiich ist. Im Ausfuh- 
rungsbeispiel befindet sich zwischen dem Austritt des 
40 Anbiassysiems 3 und dem Eintrin des Unterziehkanals 5 
ein Zwischenkanal 16. Auch der Zwischenkanal 16 lauft 
keilformig zusammen, und zwar vom Austritt des An* 
biassystems 3 zum Eintritt des Unterziehkanals 5 hin. 
Der Unterziehkanai 5 endet im Bereich des Um?e- 



Fig. 3 den vergrdBerten Ausschnin B aus dem Gegen- 45 bungsiufteintrirtsspaltes S scharfkantig, wozu insbeson- 



standder Fig. 2. 

Die in den Figuren dargestellte Aniage dient zur kon- 
tinuierlichen H erst ell ung einer Spinnviiesbahn aus aero- 
dynamisch verstreckten Fiiamenten aus thermopiasti- 
schem Kunststoff. Die Fiiamente 1 treten aus einer Spin- 
nerette 2 aus und bilden ein en Fiiarnenrvorhang. Zum 
grundsatzlichen Aufoau der Aniage gehoren neben der 
S pinner ette 2 ein Anblas system 3 mit An biasge blase fur 
die ProzeBluft, ein Verstrecksystem 4 fur die Fiiamente 
1 mit einem Unterziehkanal 5 ? ein Veriegesystem 6 fur 
die Fiiamente 1 mit einem Diffusor 7, ein Umgebungs- 
Jufteintrittsspalt & zwischen Unterziehkanal 5 und Diffu- 
sor 7 und eine Siebmaschine 9 mit kontinuierlich im 
Umlauf gleichformig gefuhrtem Siebband 10. Es geho- 
ren zu der Aniage femerhin ein erstes Antirii; kwaizen- 
paar 11 in Transportricbrung des Siebbandes 10 vor 
dem Diffusor 7 und ein zweites Andriickwalzenpaar 12 
in Transportrichtung ties Siebbandes 10 hinter dem Dif- 
fusor 7. Dabei kann der Bereich 13 zwischen Diffusor 7 
und Andruckwalze 11. 12 abgetiichtet sein. Unter dem 
Siebband 10 berintiei sich ein Sauggebiase 1^ mit einem 
Saugschacht 15, der zwischen den unteren AndruckwaJ- 
zen der Andnickwalzenpaare 11, 12 anseortinet isu Die 



dere auf die Fig. 3 verwiesen wire. In der Fig. 3 ist auch 
erkennbar, daB der Umgebungsiufteintrittsspalt 8 uber 
eine verrundete Eintrinsleiste 17 in den Diffusor 7 ein- 
mundet. Der Diffusor 7 mundet scharfkantig uber dem 
50 Siebband 10. was in Fig. 2 angedeutet wurde. in der 
Fig. 2 erkennt man auch, daB die diffusorbildenden Sei- 
ienwande IS des Diffusors 7 verstellbar sind und daB 
dadurch der Diffusorwinkel einstelibar isL Das kann in 
bezug auf die Mittelebene M symme u*isch oder uns>Tn- 
55 metrisch eriolgen. 

Le trier es gilt auch fur die Kanaiweite des Unterzieh- 
kanals 5, die ebeniails einstelibar is'- In der Fig. 3 wurde 
durch Doppeipfeik angedeutet, daB das Ende des Un- 
terziehkanals 5 sowie der Einiauf des Diffusors 7 in einer 
60 horizontaien bzw. in einer vertiicaieri Ebene verstellbar 
sind 

Patentanspruche 

65 i- Aniage zur konunuieriichen Hersteiiung einer 
Spinnviiesbahn sus aerodynamisch verstreckten Fi- 
iamenten aus thermopiastischem Kunststoff mit 
einer Spinnerette, 
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eLnem Anblassystem mit Anbiasgeblase fur die Pro- 
zeBluft, 

einem Verstrecksystem fur die rilamente mit einern 
Unterziehkanal 

einem Veriegesystem fu: die Filamente mit einem 5 
Diffusor, 

einem Umgebtmgsluftemtrirtsspalt zwischen Un- 
terziehkanai una Diffusor, 

einer Siebbandmaschine mit kontinuieriich im Urn- 
lauf gleichfonnig bewegtern,Siebband, 10 
einem ersten Andruckwaizenpaar in Transport- 
rich rung des Siebbandes vor dem Diffusor, 
einem zweiten Anciruckwaizenpaar in Transport- 
richtung des Siebbandes hinter dem Diffusor, 
einem Sauggeblase mit Saugschacht unter dem 15 
Siebband im Bereich zwischen den unteren.An- 
druckwalzen, 

wobei Pro2efiluft aus dem Verstrecksysxem in das 
Verlegesystem eintritt und wobei das Spinnviies 
auf dem Siebband abgelegt wird, daduxch gekenn- 20 
zeichnet, daB zum Zwecke der funktionellen iren- 
nung des Verstrecksystems von dem Verlegesy- 
stem die folgenden Merkmale verwirklicht sind: 

1.1) das Anbiasgeblase und das Sauggeblase 
sind unabhangig voneinander steuerbar oder 25 
regelbar, 

1.2) der Unterziehkanal ist in bezug auf die 
Spaitdicke als Sperriuftschacht ausgebildet, 
der das Verlegesystem von dem Verstrecksy- 
stem aerodynamisch abkoppelt, 30 
13) der UmgebungslufteintrittsspaJt ist bezug- 
lich der Spaitdicke einstellbar, 

wobei zum Zwecke der Einrichtung einer Flexibili- 
tat der Anlage nach MaBgabe der produktabhangi- 
gen Betriebsverhaltnisse die Spaitdicke des Umge- 35 
bungslufteintrittsspaltes und die Saugieistung des 
Sauggeblases so eingestellt sind, daB sich im Diffu- 
sor fiber dem Siebband ein starischer Druck der 
abstromenden Saugiuft einstellt, der von dem stati- 
schen Druck der Umgebungsluft nur wenig ver- 40 
schieden ist und die mit der uber den Umgebungs- 
lufteintrittsspah vermiscnte Saugiuft im Diffusor 
eine eine Strangbiidung der Fiiamente vermeiden- 
de Verzogerung erfahn. 

Z Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB der Unterziehkanai zum Diffusoreintritt 
bin im Verdkalschnitt keilformig zusammeniauft. 

3. Anlage nach einem der .Anspruch e 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem Austritt 
des Anblassystems una dem Eintritt des Unterzieh- so 
schachtes ein Zwischenkanal angeordnet ist. 

4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Zwischenkanal vom Austritt des Aus- 
blassystems zum Eintrin des Unterziehschachtes 
im Vertikalschnitt auf die Eintrittsbreke des Unter- 55 
ziehkanals keilformig zusammeniauft. 

5. Anlage nach einem der .Anspruch e 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Unterziehkanal im 
Bereich des Umgebungslufteintrittsspaltes sen an - 
Jean tig endet. 60 

6. Anlage nach einem der Anspruch e 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Umgeb ungsluf tein- 
trittsspak uber eine vermndste Eintrittsieiste in 
den Diffusor einmundet 

7. Anlage nach einem der Anspniche 1 bis 6 y da- 55 
durch gekennzeichnet. daB der Diffusor scharfkan- 
tig uber dem Siebband bzw. dem abgeiegten 
Spinnviies endet 
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8. Anlage nach einem der Ansprucbe 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die diffusorbildenden 
Seitenwande des Diffusors versteilbar sind und da- 
durch der Diffusorwinkel einstellbar ist. 

9. Anlage nach einem der Ansprucbe 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kanalweite des Un- 
terziehkanals einstellbar ist. 

10. Anlage nach einem der Anspniche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Ende des Unter- 
ziehkanals sowie der Einlauf des Diffusors in einer 
horizontalen und/oder einer verrikalen Ebene ver- 
steilbar sind. 
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